DOSSIER MEULES
AVYAC MACHINES

MEULES VITRIFIEES
MEULES CBN
MEULES DIAMANT

Dossier technique et sélection de meules
Pour les machines suivantes :
NC240 - MD540
AUTO 4X - AUTO 5X
3P32 - C226 - C222
Al1l-A51
AVYAMATIC

AVYAC NC240
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2 Meules vitrifiées
2.1 Spécifications

Suivant la norme DIN 69100, la qualité d'une meule est définie par 5 composants :
Abrasif

Grain

Dureté

Structure

Agglomérant

Exemple :
1 2 3 4 5
Abrasif | Grain | Dureté | Structure | Agglomérant
40A 46 K 10 V
2.1.1 Abrasif
Appellation Abrasif
10A Corindon régulier
20A Corindon spécial
30A Mono cristal
40A Corindon supérieur blanc
50A Corindon supérieur rose
60A Rubina
70A Corindon bulles
80A Corindon fritté 708
10C Carbure de Silicium vert
20C Carbure de Silicium noir o v
41A, 21C, etc | Mélange d'abrasifs

2.1.2 Grain
Appellation Grain
Gros 6, 8, 10, 12, 14, 16, 20, 24
Moyen 30, 36, 46, 60
Fin 80, 100, 120, 150, 180
Tres fin 220, 240, 280, 320
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2.1.3 Dureté
Appellation Dureté
Tres tendre D,E,FG
Tendre H, I, J, K
Moyen L, M,N, O
Dur P,Q,R,S
Tres dur T, U, V,W

2.1.4 Structure
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