g’ NC240

CENTRE D'AFFUTAGE DE FORETS 4 AXES @ 2 a 40 mm
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1. PRESENTATION

CENTRE D'AFFUTAGE DE FORETS TYPE NC240
4 axes a commande numérique SIEMENS 810D

1.1. AXES
AXE X : course 150 mm — glissiére longitudinale

AXE Y : course 150 mm — glissiére transversale
Les axes X et Y sont équipés de monorails a patins a graissage centralisé, et vis a billes
de précision.

AXE A : course 130° - axe rotatif specifique (supporte le diviseur)
Inclinaison du diviseur permettant I'évolution des angles de dépouille.

AXE B : course 360° - diviseur porte outils

Broche, alésage 40H6, équipée de roulements a billes de précision assurant une parfaite
concentricité (0,005 mm). Une liaison cone-face assure un parfait centrage des mandrins
amovibles de prise en charge des outils. Blocage pneumatique automatique de l'outil a
affater.

Diametre mini des outils : 2 mm
Diameétre maxi des outils : 40 mm
Longueur maxi des outils : 1000 mm (en option 1250 mm)

Tous les axes sont pilotés par des moteurs SIEMENS synchrones avec codeurs absolus.

1.2. ELECTROBROCHE PORTE-MEULE

Electrobroche compacte étanche, vitesse de 3000 a
12000 tr / min, avec serrage automatique pneumatique
des nez porte meule. Equipée de nez porte meule de
sécurité 1SO30 diameétre 20 ou 32 mm. Elle est refroidie
en permanence par air (pression 2 bars).

Puissance : 4,5 kW a 6000 tr/min - 400 Volts

Graissée a vie.
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1.3. COMMANDE NUMERIQUE

COMMANDE SIEMENS SINUMERIK 810D, avec écran couleur.
En option : 840D

1.4. DETECTION DE L'OUTIL

Par palpeur de précision (5 microns) monté sur vérin pneumatique qui permet :
La détection du diameétre des outils,
L'indexage des forets et fraises (détermine la position de la levre),
La détection et la correction du faux- rond.

1.5. LOGICIEL D'AFFUTAGE

Interface graphique spécifique pour l'affGtage de bouts de forets et de fraises. imple et
conviviale.

Chaque parameétre est accompagné d'un schéma clair permettant de saisir des valeurs
sans ambiguité sur les signes, unités ...

1.6. ARMOIRE ELECTRIQUE
Aux normes CE et CEM
Equipement électrique triphasé 400 volts - 50 Hz.
Eclairage 24 V - 50 Hz par tube fluo, étanche IP65, intégré a la machine.
Ventilée.
1.7. ETALONNAGE DE LA MEULE (axeY)
Avec un comparateur intégré permettant de déterminer le correcteur de meule suivant
I'axe Y directement sur la machine.
1.8. INSTALLATION D'ARROSAGE
Bac de réception du liquide d'arrosage (capacité 200 litres environ) situé a l'arriere du
bati. Monté sur roulettes pour opérations de nettoyage et remplissage. Pompe de débit
50 a 150 litres / min pilotée par la commande numérique.
1.9. INSTALLATION D'AIR COMPRIME
Permet d'assurer le serrage du foret, la position du palpeur, et la ventilation de

I'électrobroche.
Pression : 6 bars.

1.10. GRAISSAGE CENTRALISE

Pompe de graissage centralisé automatique pour toutes les glissieres et vis a billes.
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1.11. SECURITE

Dispositif de sécurité électrique et mécanique interdisant le travail de l'opérateur porte
ouverte.

1.12. PEINTURE
Peinture, bati et armoire électrique : gris RAL 7035.
Porte et pupitre : bleu RAL 5013
1.13. ENCOMBREMENT
Poids : 1700 kg (hors option)
Dimensions : 1,7 m x 2,05 m x 2,10 m (hors option)
1.14. ENTRETIEN

Trés grande accessibilité (porte arriere sur charniéres permettant d’accéder a la partie
meécanique).
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2. LES PACKS D'AFFUTAGE

2.1. Le pack "Affatages de base" 855.80.101

- Le package logiciels « Affltages de base » : 855.80.001.

- 2 nez porte meule diamétre 20 et 2 de diametre 32 : 110.11.000 et 110.36.000 si
électrobroche standard, 110.48.000 et 110.49.000 si électrobroche 1SO30

- Deux meules CBN : T822.104 et T822.114

- Deux meules diamant : T822.103 et T822.113

- Trois mandrins de serrage 6 mors couvrant la capacité de 5 a 40 mm : 833.41.000,
833.42.000 et 833.43.000.

- 4 porte-cbne CM1, CM2, CM3, CM4 avec 4 rallonges : 833.46.256, 833.46.257,
833.46.258, 833.46.259 et 4 x T816.025, pour I'introduction des forets queues CM par
I'arriere du mandrin.

- Un mandrin a pinces SCHAUBLIN avec 2 jeux de pinces : A34.60.000, T835000/A1
et T835000/A2

- L'outillage de service : 855.20.000.

Ce pack est fourni avec la machine standard
2.2. Le pack "AffOtages de forets spécifiques" 855.80.102

- Le package logiciels « Afftages spécifiques » : 855.80.002

- 3 nez porte meules 110.36.000 diametre 20 si électrobroche standard ou 110.48.000
si électrobroche 1ISO30

- 1 nez porte meule diametre 20 pour 2 meules 110.21.000 si électrobroche standard
ou 110.50.000 si électrobroche 1SO30

- 5 meules diamant: T822.112, T822.006, T822.026, T822.027, T822.117

- 1 meule CBN T822114

Ce pack est une option. Valable pour les forets dont le diamétre de queue est inférieur ou
égal a 20 mm.
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2.3. Le pack "Affatages de fraises" 855.80.103

- Le package logiciels « Affatages fraises » : 855.80.003

- 2 nez porte meules 110.36.000 si électrobroche standard ou 110.48.000 si
électrobroche ISO30

- 2 meules : T822.000, T822.001

- 1 mandrin a douilles (avec les douilles) : A34.47.000

Ce pack est une option. Valable pour les outils dont le diamétre de queue est inférieur ou

égal a 25 mm.
2.4. Le pack "Affltages de forets étagés" 855.80.104

- Le package logiciels « Forets étagés » : 855.80.004

- 4 nez porte meules 110.36.000 si électrobroche standard ou 110.48.000 si
électrobroche 1SO30

- 2 meules CBN : T822.001, T822.012

- 2 meules Diamant: T822.000, T822.013

Ce pack est une option.
2.5. Le pack "Affitages de gundrill" 855.80.105

- Le package logiciels « Forets gundrill» : 855.80.005

- 2 nez porte meules 110.36.000 et 110.11.000 si électrobroche standard ou
110.48.000 et 110.49.000 si électrobroche 1SO30

- 2 meules Diamant : T822.100, T822.028

- Un support pour forets longs A55.02.000

Ce pack est une option. Valable pour les forets dont le diamétre est inférieur a 20 mm.
2.6. Le pack "Aff(tage de foret suivant plan client" 855.80.110

Inclut

- La modification d'un programme standard existant

- 1 nez porte meules suivant I'application

- 1 meule CBN ou diamant suivant I'application

Ce pack est une option.
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3. LOGICIELS D'AFFUTAGE

3.1. "Package formes standard" 855.80.001

N° Schéma Photo Désignation Diameétres
002 5
003 % 2 Pentes - 3 Pentes De 2 240

; _
004 % ,W Cruciforme De 2 4 40
006 % Forets aléseurs (3, 4 lévres) De 2240
010 % Curviligne forme A De 2440
011 % Curviligne forme C De 2 a4 40
012 % b Curviligne forme B De 2440

Forets a centrer X
015 % : - 90°< Angle de pointe< 140 De2ad0
019 ‘ t a, 4ol Affitage standard pour la téle De 2 4 40
021 ‘ 32 V " Affltage spécifique pour la tole De 2 440
025 j < Foret a fond plat De 2 a4 40
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3.2. "Package forets étagées" 855.80.004

N° Schéma Désignation Diameétres
032* Foret étagé type A De 2240
033* Foret étagé type B De 2 & 40
035* Foret étagé type C De 2240
* Attention : longueur maximum d' étage : 50 mm
Pour programme 032 : utilisation d'une meule de forme

3.3. "Package gundrill* 855.80.005
N° Photo Désignation Diametres
De2a
140 Forets % / GUNDRILL 5 Facettes standard 30%
141 GUNDRILL De2a
Eldorado® N8 32*
142 Gundrill De2a
Eldorado® N73 32*
145 BOTEK® 120 Dgzz*a
147 Eldorado® 2 levres Dgzz*a
150 (] W Gundrill 7 facettes Dgzz*a
151 Gundrill étagé Dgzz*a

]

[* plus suivant prise en charge]
Lg maxi = 1000 mm
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3.4. "Package Forets spécifiques" 855.80.002

| N° | Schéma | Photo | Désignation | Dimensions

013
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